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Moule plastique
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ø en pouce

ø en mm

épaisseur max. en mm
[reliure manuelle]
pages 80 g/m2

types d’emballage

bobine
anneaux par bobine

WirePack
éléments par WirePack
éléments par boîte

moule plastique
éléments par boîte

1/2“ = 12,7 mm = 2:16
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pas 2:1
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pas 4:1 pas 3:1
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ø en mm

épaisseur max.
en mm
[reliure manuelle]
pages 80 g/m2

types d’emballage

bobine
anneaux par bobine

WirePack
éléments par WirePack
éléments par boîte
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perforations standards
recommandées

types de machines:
P 500
Super 700/900
DTP 340 M
DTP 340 A
AP 360
Kugler
machines concurrentes

perforations standards
recommandées

types de machines:
P 500
Super 700/900
AP 360
Kugler
machines concurrentes

pour reliure
professionelle
et bureautique

max. 34 mm
pose manuelle

voir notices techniques
pour pose
automatique

perforations standards

types de machines:
eco C 360
eco S 360
eco 360 comfort
eco E
DTP 340 M
DTP 340 A

perforations standards
recommandées

types de machines:
P 500
Super 700/900
DTP 340 M
DTP 340 A
AP 360
Kugler
machines concurrentes

2:13:14:1pas

pour reliure
professionelle
et bureautique

max. 13,5 mm
pose manuelle

voir notices techniques
pour pose
automatique

perforations standards

types de machines:
RW 360
SRW 360
SRW 360 comfort
ERW
DTP 340 M
DTP 340 A

épaisseur de
reliure

machines de
bureau

machines
professionelles

pour reliure
professionelle

max. 4,5 mm
pose manuelle

voir notices techniques
pour pose
automatique

–

D’autres outils de perforation pour systèmes professionnels sont disponibles.
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